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5-5
6
6-1 powder factor
kg/m?® -4
kg/m?
-5
-4
kg/m3
1 450 230 1.20 6.0 95 17.0
2 135 0.60 0.30 75 13.0 17.0
2 0.70 0.36 0.18 11.0 17.0 22.0
2 050 0.20 0.12 13.0 17.0 26.0
2 045 0.20 0.13 11.0 17.0 22.0
2 023 055 130 200
2 013 19.0 26.
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27-6 28-12 55-50 55-100 38-75
2 3
60 120 500 1,000 750
@27>100mm | 28><215mm [ @55><230mm | ¢p55><460mm | ¢p38><690mm
@32 @32(p34) @65 P65 @45
0.9m 1.0m 1.5m 2.0m 1.4m
0.35>=0.35 0.40>=0.40 0.75>=0.75 0.90>=0.90 0.65>=0.65 m
0.55><0.55 0.70><0.70 1.20>=<1.20 1.50>=1.50 0.80><0.80
0.65><0.65 0.80><0.80 1.20>=<1.20 1.50>=1.51
0.40><0.40 0.50><0.50 0.80><0.80 1.00><1.00
6-4
-5
-6
(150kg ) im’
0.002 0.005 0.01
0.002 0.005 0.01
0.005 0.009 0.021
0.002 0.005 0.01
kg 0.222 0.347 0.617
@65mm 0.0006 0.0017 0.0062
H32><3m 0.0002 0.0005 0.0016
H32 0.0003 0.0007 0.0025
T38 0.0002 0.0007 0.0025
0.0025 0.0025 0.0025
0.222 0.347 0617
0.002 0.005 0.01
/ m/ 405 216 97.2
/ m/ 180 150 120
/m’ m/m’ 0.44 0.69 123
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im

0.041 0.083 0.208 0016 | 0040 | 0080
0.082 0.165 0.417 0032 | 0080 | 0.160
0.082 0.165 0.417 0032 | 0080 | 0.160
0.041 0.083 0.208 0016 | 0040 | 0080
kg 0.245 0.397 0.750 0120 | 0240 | 0360
@32mm 00058 | 00110 | 0.0625 00023 | 00053 | 0.0240
00049 | 00097 | 00231 00019 | 00047 | 0.0089
00050 | 00050 | 0.0050 00061 | 0.0061 | 0.0061
2,041 3.306 6.250 1000 | 2000 | 3000
0.041 0.083 0.208 0016 | 0040 | 0080
0.041 0.083 0.208 0016 | 0040 | 0080
/ m’/ 245 121 48 625 250 125
/ m/ 50 40 30 50 40 30
/o m/m 2.04 331 6.25 0.80 1.60 2.40
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